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Elastyczna
ostona termiczna
do Formowania
| ekranowania
cieplnego

Produkty

Ostona 02
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W skrocie

Elastyczna ostona termiczna wykonana z gteboko ttoczonego aluminium o grubosci nominalnej 0,20 mm.
Regularna faktura przettoczenia podnosi sztywnos¢ przestrzenng materiatu, utatwiajgc jednoczesnie jego
swobodne, reczne formowanie i dopasowywanie do zabezpieczanych elementdow. Produkt zostat zaprojektowany
do efektywnego odbijania promieniowania cieplnego oraz budowy lekkich przegréd ochronnych.

Korzysci

o 3 =

Izolacja termiczna Ttoczona powierzchnia

Gietki, elastyczny materiat

o

Wysoka odpornos¢ na korozje Gieboko ttoczone aluminium

Obrobka i montaz Gdzie stosowac

Ciecie: nozyce reczne, wykrojnik, laser lub inne
metody wtasciwe dla cienkiego aluminium;
usunacC ostre zadziory.

Formowanie: giecie i reczne profilowanie
wykonywac stopniowo; minimalny promien
zalezy od stanu materiatu i kierunku
walcowania.

Mocowanie: nity, Sruby z podktadkami, klipsy,
zagiecia lub klej odporny na temperature;
unika¢ punktowego przecigzania cienkiej
blachy.

Krawedzie: zabezpieczyC w miejscach
dostepnych dla obstugi, przewodow i wigzek
elektrycznych.

Szczelina: stosowac dystanse tak, aby ekran
nie dotykat elementu gorgcego ani przewodow
wrazliwych

Klejenie: przed aplikacja odttuscic srodkiem
zgodnym z aluminium i przeprowadzi¢ probe
adhezji oraz starzenia cieplnego.

Do odbijania promieniowania cieplnego

Do tworzenia lekkich ekranow i przegrod
termicznych

Do ostaniania kolektorow, turbosprezarek
| ttumikéw w uktadach wydechowych, przy
zachowaniu szczeliny powietrznej

Do ekranowania tuneli, podtog, a takze
przewodow hamulcowych i paliwowych
w motoryzacji oraz transporcie

Do ostaniania przewodoéow i elementéw
elektrycznych w maszynach i urzadzeniach

Do laminowania z uzyciem wtokniny, maty, pianki
lub warstwy samoprzylepnej

Do akustycznej redukcji niepozgdanego efektu
bebnienia



Zasady skutecznego ekranowania cieplnego

Najlepszy efekt uzyskuje sie, gdy btyszczaca Nalezy zachowac ciggta szczeline powietrzna;
powierzchnia jest zwrocona w strone zrodta bezposredni kontakt z gorgcym elementem zwieksza
promieniowania cieplnego. przewodzenie i ogranicza funkcje refleksyjna.

Nie nalezy podawac procentowej redukcji Przy wysokiej temperaturze nalezy uwzglednic
temperatury bez badania w docelowej geometrii, przy spadek wytrzymatosci aluminium, rozszerzalnosc¢
znanym strumieniu ciepta i przeptywie powietrza. oraz ryzyko utlenienia powierzchni.

Najwazniejsze wtasciwosci

Aluminium EN AW-1050A Bardzo dobra podatnos¢ na Wysoka przewodnosc¢
0 minimalnej zawartosci Al ciecie, giecie, ttoczenie cieplna oraz niska
29,50 % | reczne dopasowanie do emisyjnosc

ksztattu elementu

Odpornosc¢ korozyjna Niepalny metal; brak warstw Akustyczna redukcja efektu
organicznych bebnienia

.............




Budowa 1 sktad

Skiadnik

Specyfikacja

Udziat

Aluminium

EN AW-1050A Al99,5

zawartosc aluminium to
minimum 99,50% Al

Dodatki stopowe
| zanieczyszczenia

Simax 0,25%; Fe max 0,40%; Cu
max 0,05%; Mn max 0,05%; Mg
max 0,05%:; Zn max 0,07%; Ti
max 0,05%; inne (kazdy
maksymalnie 0,03%)

tacznie zgodnie z EN 573-3

Powtoka organiczna

brak w wykonaniu standardowym

0%

Klej i liner

brak

Parametry geometryczne i fizyczne

Parametr

Wartos¢ nominalna

nie dotyczy

Metoda lub uwaga

Grubosc¢ metalu 0,20 mm bez uwzgledniania wysokosci
przettoczenia
Tolerancja grubosci +0,02 mm pomiar poza wierzchotkiem

ttoczenia

Wzor powierzchni

gtebokie, regularne przettoczenie

embossing

Gestosc¢ stopu

2,70 g/cm?

wartos¢ materiatowa w 20°C

Masa powierzchni metalu

okoto 0,54 kg/m?

rzeczywista masa zalezy od
geometrii ttoczenia

Szerokosc i dtugosc

1000 mm

arkusze lub rolki

Wyglad

srebrny, metaliczny;
dopuszczalne drobne Slady
technologiczne

bez peknied, rozdarg, perforacii
| zanieczyszczen



Wtasciwosci termiczne

Parametr

Wartoscé

Znaczenie uzytkowe

Przewodnos¢ cieplna A

229 W/m+K w 20°C

metal szybko rozprowadza
ciepto; nie jest izolatorem
przewodzeniowym

Ciepto wtasSciwe cp

901 J/kg-K w 20°C

mata masa powierzchniowa daje
niewielkg pojemnosc¢ cieplna

warstwy

Wspotczynnik rozszerzalnosci 23,5x107¢ K™ nalezy zapewni¢ mozliwosc¢

linlowej rozszerzania przy zmianach
temperatury

Zakres topnienia 645-658°C nie jest temperaturg
dopuszczalnej pracy

Opor cieplny samego metalu R 0,00000087 m2-K/W R = d/A\; praktycznie pomijalny
opor przewodzeniowy

Funkcja radiacyjna odbicie promieniowania bk

cieplnego przez czysta

powierzchnie Al

Odpornosc srodowiskowa i ogniowa

Wiasciwos¢é

Ocena techniczna

Korozja atmosferyczna

bardzo dobra w typowych warunkach dzieki
naturalnej warstwie tlenkowej

Kontakt galwaniczny

unika¢ dtugotrwatego mokrego kontaktu z miedzia,
stalg weglowa i iInnymi metalami bez izolacji
elektrycznej

Woda i oleje

aluminium odporne

Silne alkalia i kwasy

unika¢; moga gwattownie atakowac aluminium

Reakcja na ogien

metal niepalny

Dym i kapanie

brak sktadnikdw organicznych w wersji standardowej;
nie dotyczy wariantow z klejem lub laminatem



